N I 120357 | 120735 / | OSTRUZIONE

Waght o » G kg 750 kg 920 kg /80 kg 720

Lunghezza macchina
Lengght s Longeur * AnvHa matwmHsl * Ldnge mm 2170 mm 2700 mm 2170 mm 2700

Larghezza macchina

Width » Largeur » Llinpuna mawmksl  Breite mm 2130 mm 2130 mm 2130 mm 2130 ) /

Altezza macchina

Height ¢ Hauteur * Bsicora matumHbi * Hohe mm 1750 mm 1750 mm 1750 mm 1750 i o £ Sl G

Dol Qbde + Obole s aweTopyIORE 1 12001600 12001600 mm 12001600 mm 1200-1600 | et ; i 4
Lunghezza rotoballa Lentht of bale * Longueur mm 1200 mm 1200 mm 1200 i '

balle s AnurHa pynora * Ballenldnge

L

itolo indicativo e non impegnativo - Technical data and particulars are not binding -

Sistema-deposito film con 1,
2 0 3 bobine

Strectch system by 1, 2 or 3
spools

Systéme pour déposer la
pellicule par 1, 2 ou 3 bobines

CucTtema pacnonoxeHua
nneHkn Ha 1,2 nnm 3 606UHbI

System zur Film-Ablage
mittels 1,2 o der 3 Rollen

joni del presente prospetto sono fornite a
VHIMKATMBHLIMM 1 He 06A3aTeNbHbIMM. ¢ Angaben und beschreibugen, sind nur massagebend und nicht verbindich.

Donées et descriptions s

CONTAGIRI ELETTRONICO

Questo strumento innovativo fornisce tutte le informazioni necessarie per facilitare lo svolgimento del lavoro; ad ogni giro

visualizza la percentuale di allungamento del film, effettuato il numero di giri prefissato un segnale acustico suona e terminato

il ciclo lo strumento indica il consumo di film sulla balla. Eseguire il lavoro con queste informazioni diventa pit facile ottimizzare
| la quantita di film impiegata.

ELECTRONIC COUNTER
This innovative instrument supplied all the information necessary to facilitate the working process; every tum it visudlizes the percentage
of film prolongment; once the decided number of tums have been completed, an acoustic signal rings and when the cycle has finished,
the instrument indicates the amount of film consumed. When carrying out work with this information, it becomes easier to optimize
the quantity of film used.

COMPTE-TOUR ELECTRONIQUE

Cet instrument innovateur foumnit toutes les informations nécessaires afin que le travail puisse se dérouler plus facilement; a chaque
tour, il affiche le pourcentage d'allongement du film et lorsque le nombre ge tours préétabli est effectué, un signal acoustique sonne.
Apres avoir terminé le cycle, linstrument indique la consummation du film. Ces information permettent de travailler en optimalisant
plus facilement la quantité de film utilisée.

SJIEKTPOHHbIN CHETYMK ObOPOTOB

3T0T HOBbIV MPUEOP NMPEAOCTAB/AET BCH HEOBXOANMYIO MHGPOPMALMIO A7 06/1erYeHNA BbIMOMHEHNS PabOThl; Ha Kax oM
Con il contributo di 060pOTe OH MOKa3bIBAET MPOLEHTHOE ygﬂMHeHwe 7IeHKM, MOCIIe yCTaHOB/IEHHOrO KOaIM4ecTsa 060pOTOB 3BY4UT 3BYKOBOM

CUrHar, a nocne OKOHYaH!s LMKna npibop rokassisaeT pPacxof MAEHKN Ha TIoKe. BbinosHeHne padoTsl npu Hanu4um aToi

. . MHEOpMaLMy 06NIEr4aeT NCMOb30BaHNE KaqdeCTB MPUMEHAEMON MTEHKM.
RegioneLombardic
KONTROLLE DES WICKELVORGANGES
Der als Zubehér lieferbare Wrap-Terminal mit 4 Funktionen erleichtert lhnen die Kontrolle des Wickelvorganges. Ob Sie nun wissen
wollen, wie viele Ballen Sie bereits gewickelt haben, wie Folie dehnen oder wann der auf dem Gerdt befindliche Ballen fertig mit der
uniancemanss L Folie abgedeckt ist, ein Knopfdruck geniigt, und Sie haben alle Informationen in der Schlepperkabine.
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Il carico e lo scarico
avvengono in modo facile e
con ottima visibilita. Il
ribaltamento laterale
permette di controllare dal
posto di guida [|'esatto
posizionamento della balla
sulla macchina ancora prima
di iniziare |'operazione di
carico; inoltre si ottiene una
riduzione dei tempi di
manovra consentendo la
fasciatura di una fila di balle
con il solo movimento di
avanzamento per affiancare
l'avvolgitore all ablla
successiva. Innovativo ¢ il
sistema ideato per far girare
la balla in modo affidabilr:
questa infatti appoggia su due
nastri che girano a volocita
differenziate. | due nastri
lavorano inclinati tra di loro
per favorire un migliore
appoggio della balla fasciata
che solitamente assume una
forma tendeggiante.
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Loading and unloading are
carried out easily and with
optimum visibility. The side folding
allows you to check the exact
positioning of the stack from
the driver's seat even before the
loading operation has begun;
furthermore, the manouvre times
are reduced allowing you to bind
a line of stracks with only one
forward movement to place the
winder alongside the next stack.
The system created to turn the
stack in a reliable manner is
truly innovative; it is placed on
two belts which turn at different
speeds. These two belts are
inclined and work together to
create a better placement of
the bound stack which notmally
assumes a curved form.

Le chargement et le
déchargement se font
facilement et la visibilité est
optimale. Le renversement
latéral permet de contréler de
la place du conducteur le
positionnement exact de la
botte sur la machine, avant
méme de commencer
l'opération de chargement; de
plus, on obtien une réduction
des temps de manoeuvre en
enveloppant une rangée de
bottes avec un seul mouvement
d'avancement pour approcher
l'enrouleur a la botte successive.
Le systéme congu pour faire
tourner la botte de facon fiable
est innovateur; cette derniére
repose en effet sur deux rubans
qui tournent a une vitesse
différentielle. Les deux rubans
travaillent inclinés entre eux
afin de pouvoir mieux soutenir
la botte enveloppée qui,
généralement, a une forme
arrondie.

3arpyska u pasrpyska
pou3BOAATCA O4YEHb MPOCTO
u C xopoLuen BUANMOCTbIO.
bokoBoe onpoknabiBaHne
103BO/IAET KOHTPOMPOBATh
C MecTa BOAMTESIA TOYHOEe
nonoxeHne pyrnoHa Ha
MaluHe ewje [0 Hadyana
ornepawum o 3arpy3ke; Kpome
TOro, CoKpalLLaeTcs Bpems Ha
MaHeBpax, MN03BOMAA
npoBoAnNTL 06MOTKY OAHOro
pAfa pPynoHOB OAHUM
rogaroLmMmM BUXXEHNEM AA
npUBNNXKEeHNs K criegyroLLen
nHun. HoBuHKOM ABnAeTcA
co3gaHune CUCTEMbI
HafeXHoro BpaljeHus
pynoHa;, OH npu 3TOM
onupaeTcA Ha [BE JIEHTHI,
KOTOPbIE KDYTATCS C PasHbIMU
ckopocTamu. Obe neHTbl
paboTaT M0 OTHOLUEHUHO
APYr K Apyry B HAKITOHEHHOM
nonoxeHunun, 4YT06bI
cnocobcTBOBaTh Ny4qLien
yCTONYNBOCTN OBMOTAHHOIO
pynoHa, KOTopbifi 06bIYHO
MPUHUMAET 3aKpPyrf1eHHYIO

opmy.

Das Aufnehmen und Ablegen
der Ballen erfolgt durch
einfaches seitliches Ankippen
des Wickeltisches in Verbindung
mit einem hydraulischen
Greifarm. All diese Funktionen
erledigen Sie mit der
Schlepperhydralulik aus der
Fahrerkabine. Auch unfdrmige
und extreme schwere
Rundballon nimmt das Gemelli
Wickelgerdt problemlos auf.
Das extra fir dieses Gerdt
entwickelte System der zwei
schrdg zueinander
umlaufenden Bdnder des
Wickeltisches gewdhrleistet
eine zuverldssige Drehung del
Ballen wdhrend des gesamten
Wickelvorganges. zudem
bewirkt die Schrdgstellung einen
noch besseren Luftabschlul3 an
den Ballenkanten.

COSTRUZIONE
MACCHINE
AGRICOLE

BALE WRAPPER SI - ENRUBANNEUSE SI - OBMOTYMK PYJIOHOB S| - RUNDBALLENWICKELGERATE SI

AVVOLGITORE AUTOMATICO
Lavvolgitore automatico 120/3S -
120/3ST - 120/3SI - 120/3STI & dotato
di un distributore di film che puo usare
contemporaneamente due o tre bobine;
il primo vantaggio € quello di ridurre il
tempo impiegato per ricoprire la balla,
ma il merito pit importante di questo
sistema € quello di realizzare una migliore
sigillatura del foraggio, dovuta al fatto
che bobine alte 500 mm poste a diversa
altezza danno origine ad un unico film
che puo raggiungere una dimensione
massima dig§00 mm.

AUTOMATIC BALE WRAPPER
The automatic bale wrapper 12013S -
120/3ST - 120/3SI - 120/3STl is equipped
with a film dispenser which can use two or

In questo tipo di distributore lo
stiramento del film avviene con un
sistema idraulico di nuova
concezione. Un gruppo valvole
appositamente progettato consente
di ricoprire la balla inizialmente con
una moderata percentuale di
stiramento e successivamente con
una percentuale superiore. | due
valori di stiramento sono regolabili
a piacere con due appositi comandi.
Effettuata la regolazione la
percentuale minima di stiramento
entra in funzione quando la balla
gira lentamente e a velocita
superiore la percentuale di
stiramento raggiunge il valore
massimo. Questo modo di
procedere € molto utile per evitare
che il foraggio buchi il film per effetto
della moderata percentuale di
stiramento iniziale e realizza una
migliore sigillatura della balla
completando la fasciatura con una
percentuale di stiramento piu
elevata. Il maggior costo del sistema
idraulico e la maggior attenzione
per la regolazione vengono ripagati
dalla migliore conservazione del
foraggio e dal miglior sfruttamento
delle qualita del film.

The film in this type of dispenser is
stretched by a hydraulic system which
is new concept. The specially designed
valve set allows the stack to be covered
initially by using @ moderate percentage
of stretching and consequently by using
a higher percentage. The two streching

three spools at the same time; the prime
advantage is that of reducing the time
required to cover the stack, but the most
important attribute of this system is improved
sealing of the forage due to the fact that
using 500 mm high spools placed at different
heights create the only film that is able to
reach a maximum size of 800 mm.

ENROULEUR POUR BALLE
AUTOMATIQUE
Lenrouleur pour balle automatique 120/3S
- 120/3ST - 120/3SI - 120/3STI est équipé
un distributeur de film pouvant utiliser
deux ou trois bobines en méme temps; le
premier avantage est celui de recouvrir la
botte plus rapidement, mais le mérite le
plus important de ce systéme est selui de
pouvoir réaliser un meilleur scellage du

valves can be adjusted as desired, by
using two special commands. Once
adjustement has been carried out, the
minimum streching. percentage begins
to function when the strack turns slowly
and at a higher speed, the streching
%gercentage reaches its maximum valve.

his procedure is useful in that it
prevents the forc(]jge perforating the film
due to the moderate percentage of
initial streching and it creates an
improved sealing of the stack,
completing the binding with a higher
streching percentage. The high cost of
the hydraulic Z}/stem and the great
attention paid to adjustment are
compensated for by improved /:ora e
conservation and better use of the film
qualities.

Dans ce type de distributeur, le film
est étiré moyennant un systeme
hydraulique tout recent. Un groupe de
soupapes expressément concu permet
de recouvrir la botte, initialement avec
un pourcentage d'étirage modéré et
successivement avec un pourcentage
supérieur. Les deux valeurs d'etirage
peuvent étre réglées selon les exigences
au moyen des deux commandes,
destinées a cet effet. Aprés avoir
effectué le réglage, le pourcentage
minimun d'étirage entre en fonction
lorsque la botte tourne lentement at
lorsque la vitesse est supérieure, le
pourcentage d'étirage atteint sa valeur
maximum. Cette f%gon de procéder
est tres utile pour éviter que le fourrage
ne troue le film lorsque le pourcentage
d'étirage initial est modéré tout en
permettant de mieux sceller la botte

fourrage, ceci grdce a [utilisation de bobines
d’une hauteur de 500 mm, situées d des
hauteurs différentes, qui produisent un film
unique pouvant atteidre une dimension
maximum de 800 mm.

ABTOMATUHECKUN OBMOTHYUK
ABTOMaTn4ecknii 06MoT4MK120/3S-
120/3ST-120/3S1-120/3STI cHabxeH
riopaBaresiemM rnaeHKu, KOToPbIA MOXeT
1Crob30BaTb OAHOBPEMEHHO 2 nin 3
6061HbI. [TepBbIM NPenmyLLECTBOM
ABNAETCA YyMEHbLUEHNE BPEMEHU Ha
obmarbiBaHue pynoHa, Ho caMbiM
[1aBHbIM JOCTONHCTBOM 3TOM CUCTEMbI
AB/IAETCA Jly4LUee yrakoBbiBaHNE
thypaxa bnarofaps Tomy, 4T0 606UHbI
BbICOTON 500 MM, PaCrONOXKEHHbIE Ha
Pa3HOV BbICOTE, BbIAGIOT EANHYIO MITEHKY,
KOTOpas MOXeT AoCTUrarb
MakcumasbHoro pasmepa 8 800 M.

en compétant le serrage
d’'étirage supérieur.

3TOM Tune nogasartena
paamarbiBaHue rnneHKn
npomu3sognTca npu
n o M o0 W #
rmapaBanyecKkon
CUCTeMb HOBOTO
o6pasya. CrieynanbHO
paspaboTaHHbIi 610K
KnanaHoB Mo3BOMAAET
obmarbiBaTb PynoH
CHayvana ¢ HebonbLLMM
HaTAXeHnem, a B
nocneayrweM - ¢
nosbileHHbIM. Oba
BE/INYMHBI HaTAXEHNA
perynupyTca o
XenaHuio AByMA
cneuynanbHblMun
perynatopamu.
MunHumanbHoe 3HavyeHne
HaTsaXeHuUd BK/o4YaeTcH,

Kora pyJsioH BePTUTCA MEAIeHHO, a Ha
60s1ee BbICOKON CKOPOCTH 3HaYeHne
HaTfXeHns JOCTUraeT MakCMMasbHOro
ypoBHA. Takaa npoueaypa O4eHb
XOPOLLIO MOAX0ANT ANA TOrO, 4TI PN
ManoM  HaTAXeHuu B Hadyane
obmarsiBaHuA n3beratb MpPopbLIBOB
nneHku hypaxom u npon3BoANTb
nyqwee 3anevatbiBaHWe pyroHa,
npoBoAsA 06MaTbIBaHue C NOBbILLIEHHbIM
HaTtfaxeHneM. bonblaa cToMMoCTb
rMAPaBINYECKON CUCTEMBI 1 BO/bLLEE
BHUMaHne K pPeryinpoBKe
BOCHOMHAIOTCA MyyLLeN KOHCEpBaLmMen
chypaxa v nyHLmm ncronb30BaHNem
KayecTB MIeHKM.

Bei den Modellen Gemelli | 20/3SI und
120/3STI kann ein neuartiger,

which connect the rollers.

Nel distributore rappresentato
in figura lo stiramento del film
awiene fra due rulli in gomma
che girano con diversa velocita.
La percentuale di stiramento del
film non ¢ regolabile ma ¢ fissata
dalle caratteristiche degli
ingranaggi che collegano i rulli.

rouleaux en caoutchouc, qui

pas les caractéristiques des

engranages reliant les rouleaux.

The film in the dispenser seen in

dans le distributeur illustré ci-
contre, le film est étiré entre deux

tournent a différentes vitesses. La
pourcentage d'etirage du film ne
peut étre réglé, mais il est établi

AUTOMATISCHEN
BALLENWICKELGERATE

Die automatischen Ballenwickelgerdte
Gemelli 120/3S - 120/3ST - 120/3SI -
120/3ST] sind serienmdBig mit einem
patentiertem 3-fach-Folienvorstrecker
ausgeriistet, bei dem wahlweise eine, zwei
oder drei Folienrollen verarbeitet werden
kdnnen. Damit spart man erstens bis zu
zwei Drittel der normalen Wickelzeit,
zweitens erhoht sich die Qualitdt der
Ballenabdichtung, da bei einer verwendeten
Folienbreite von 500 mm durch
unterschiedliche Positionen der Folienrollen
bereits vor dem Vorstrecker ein in sich
verklebter dichter Folienfilm von bis zu 800
mm Breite entsteht. Dies ist Voraussetzung
fiir beste Silagequalitdt.

patentierter hydraulischer Vorstrecker
durch entsprechend eingestellte
Drosselventile die Folie je nach Einsatz
und Folienqualitdt variabel von 60 -
400% dehnen. Einmal vom Bediener
fixiert, kann vom Schleppersitz aus, nur
durch unterschiedliches Gas geben, die
Folienvor-streckung an das jeweilrge
Futter im Ballen angepalt werden. So
wird z.B. durch eine geringe Dehnung
von etwa 60% bei den ersten Lagen
ein. Durchstechen der Folie durch
Stengel verhindert, wihrend bei den
weiteren Lagen je nach Folienqualitdt
der Vorstreckprozentsatz angehoben
werden kann. Dies hilft lhnen enorm
Folie zu sparen, und schont somit die
Umwelt und lhren Geldbeutel.

perynupyemas, a
hrKcnpoBaHHas B
3aBUCUMOCTH OT
XapaKTepuUCTHK LLIECTEPEH Ha
ponnKax.

Die Modelle Gemelli 120/3S und
1 20/3ST habe serienmdBig einen
mechanischen Vorstrecker mit 67%
Foliendehnung, die durch zwei, mit
festem Ubersetzungsverhdltnis
zueinander laufenden
Gummiwalzen erfolgt. Auf Wunsch
kénnen diese Modelle ad Werk

BALE WRAPPER 120/3ST - ENRUBANNEUSE 120/3ST - OBMOTYUK PYJIOHOB 120/3ST -
RUNDBALLENWICKELGERATE 120/3ST

Inizio Taglio ® Start » Debilt + Hadano peakv * Beginn

Il braccio di taglio del film e previsto su
tutti i modelli. una speciale morsa in
gomma trattiene il film per dare inizio
alla fasciatura e dopo il primo giro
automaticamente lo libera. Termina la
copretura della balla, azionando la
rotazione inversa della torretta
automaticamente il dispositivo si alza,
convoglia il film nella morsa, lo taglia e
trattiene la parte di film in arrivo dalle
bobine.

The cutting arm for the film is supplied an
alla 120/3 models. A special rubber vice keeps the
film back to allow the binding to begin and is free
after the first turn. Once the stack is covered, by
activating the inverse rotation of the tower, the device
automatically raises itself, conducts the film in the
vice, cuts it and keeps the part of the film arriving
from the spools back.

Le bras de coupe du film est prévu sur tous les
modéles. Un étau spécial en caoutchouc retien le film
pour commencer le serrage, le libérant
automatiquement apres le premier tour. Une fois que
la botte est recouverte, il suffit d'actionner la rotation
inverse de la tourelle pour que le dispositif de leve
automatiquement, qu'il achemine le film dans I'étau,
le coupe et retienne la partie de film qui arrive des
bobines.

Pe3ak Ansa nneHkn npegycMOTPeH BO BCEX
mogenax. CrneynasnbHbIf Pe3NHOBbIN 3aXXKUM
3axBaTbIBaeT MIEHKy rnepes Haqyaaom o6MOTKH,
a nocse nepBoro obopora aBTOMaTU4eCKU
oTtnyckaer ee. [locne oKoH4YaHNA obmaTbiBaHUSA
pynioHa, BK/ItoYas o6parHoe BpaLleHne Typesu,
YCTPONCTBO aBTOMaTM4YeCKU MoAHUMAeTCH,
noABOANT MIEHKY K 3axumy, obpe3aeTr u
npuaep>xmBaeT Kpau MAeHKU OoT 606UMHbI.

the figure is stretched between
two rubber rollers which turn at
different speed.The percentage of
which the film is stretched is not
variable but is fixed by the
characteristics of the mechanisms

auch mit 55,60,72,78, oder 85
Prozent Vorstreckung geliefert
werden-also immer das richtige
Gerdt fur die jeweiligen
Einsatzbedingungen.

Alle 1 20/3 Modelle sind mit automatischer Folientrenn- | J
und Klemmautomatik lieferbar. Sie bewirkt Ballen flr S8
Ballen bequemste Bedienung vom Schleppersitz aus
ohne abzusteigen, vom Einlegen der Folienrollen ins
Gerdt bis zu ihrem Ende.

nogaearere, ripegcraB/IeHHOM
Ha PUCYHKe, HaTAXKeHWE NI1eHKn
nponsBoanTcAa mexxagy Asyms
[PE3NHOBBLIMU POSTINKamu,
KOTOpPbIe BpaLjarTcH C
PasHbIMU CKOPOCTAMU. CreneHb
HaTA>KeHWA NJ1eHKN He

Fine Taglio * Finish * Fin * Korew pesku * Ende




