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F•
C

hariot à quatre roues pivotantes et accrochage rapide autom
atique qui

perm
et l’opération d’accrochage et de décrochage du TR 18-12 sans descendre

du tracteur.

•
Le systèm

e de découpage est doué de m
ouvem

ent alternatif lent qui perm
et

d’éviter d’éventuelles obstructions ou enroulem
ent sur le rotor, de produire de

la pouissière, d’endom
m

ager la feuille et les parties tendres du fourrage.

•
La correcte rotation de la balle est effectuée par un châssis porte-dents qui

est à m
êm

e d’accom
plir des m

anoeuvres rapides de recharge en ancrant solidem
ent

le fourrage; l’avantage de cette solution est le fait de ne pas poser des problèm
es

d’usure et d’enregistrem
ents continus, trouvés dans les dispositifs à systèm

e
caténaire.

•
U

n deuxièm
e châssis porte-dents a la fonction de bloquer le produit pendant

la phase de découpage.

•
TR 18-12 donne la possibilité de changer, de façon facile et rapide, la longueur

du découpage pour m
ieux satisfaire les différentes exigences d’utilisation.

•
La fourche de chargem

ent, dont est doué le m
odèle TR 18-12, a une double

fonction: de prélever la balle du sol et de réduire le coubage de la m
achine afin

de réaliser une bonne constance de découpage jusqu’à l’épuisem
ent de la balle-

m
êm

e.

•
Le synchronism

e et la propulsion de tous les organes du TR 18-12 est géré
par une installation oléodinam

ique spécialem
ent conçue et capable de conférer

rendem
ent à la transm

ission et sûrété m
êm

e dans des conditions de travail anom
al.

•
D

eux leviers de com
m

ande facilitent la tâche de l’opérateur; l’une fait
fonctionner les synchronism

es de découpage et l’autre fait fonctionner la fourche
de chargem

ent.

•
Il est im

portant de souligner la capacité du TR 18-12 d’accom
plir le travail

d’avant-découpage de la balle dans le systèm
e d’alim

entation U
N

IFEED
, afin de

réduire le poids d’exercice des chariots m
élangeurs.

D•
Fahrw

erk m
it 4 drehharen R

ädern und autom
atischer Schnellkupplung,

die K
upplung und Freigabe der T

R
 18-12 erm

öglicht, ohne aus dem
Schlepper auszusteigen.

•
D

as Schneidesystem
 hat eine langsam

e H
in-und H

erbew
egung, um

eventuelle verstopfungen oder W
icklungen am

 R
otor zu verm

eiden, keinen
Staub aufzuw

irbeln, die Blätter und die w
eichen Teile des Futters nicht zu

baschädigen.

•
D

ie richtige Ballendrehung erfolgt durch einen Z
ahnrahm

en, der das
Futter rasch und fest w

ieder lädt. D
er Vorteil dieser Lösung besteht darin,

daß die Verschleißproblem
e und die ständigen Einstellungen bei den m

it
dem

 kettensystem
 versehenen Vorrichtungen verm

ieden w
erden können.

•
Ein zw

eiter Z
ahnrahm

en hat die Funktio
n, das Pro

dukt beim
Schneidevorgang zu blockieren.

•
M

it den Rundballenschneidern TR 18-12 ist  es m
öglich, die Schneidelänge

rasch und einfach zu änern, um
 den verschieden G

ebrauchsansprüchen zu
entsprechen.

•
D

ie Ladegabel , m
it der die T

R
 18 - 12 ausgestattet sind, hat eine

D
oppel-Funktion: sie nim

m
t den R

undballen auf und verm
indert den

R
aum

inhalt der M
aschine, dam

it einen guten Schnitt bis zu Ende des
Vorganges gew

ährleistet w
erden kann.

•
D

er G
leichlauf und A

ntrieb aller Elem
ente der T

R
 18 - 12  sind von

einer dazu entw
orfenen öldynam

ischen A
nlage gestattet, die dem

 A
ntrieb

Leistung und Sicherheit auch unter ungew
öhlichen A

rbeitsverhältnissen
sicherstellen kann.

•
W

ichtig ist die K
apazität der TR 18 - 12, den Rundballen im

 Fördersystem
U

N
IFEED

 vorzuschneiden, um
 die Belastung der M

ischkarren zu reduzieren.

G
B

•
Trolley w

ith four sw
iveelling w

heels and autom
atic rapid coupler

perm
itting coupling and uncoupling of th T

R
 18-12 w

ithout getting off the
tractor.

•
T

he cutting system
 incorporates alternate slow

 action in order to
avoid any clogging-up “w

indings” round the rotor, and so as not to produces
dust, or cause dam

age to the leaves and delicate parts of the forage.

•
A

 toothed fram
e ensures accurate rotation of the bale, and carries

out fast reloading operations, also firm
ly anchoring the bale. T

his system
effectively avoids the problem

s of w
ear and tear, and continual servicing

alw
ays encountered in coveyor belt system

.

•
A

 second toothed fram
e secures the product during the cutting phase.

•
T

he T
R

18-12 offers easy and rapid adjiustm
ent of the length of cut

to best suit each particular circum
stance.

•
T

he loading fork on T
R

 18-12 serves a doubles purpose: to lift the
rotobale  from

 the ground, loading it into the m
achine and to reduce the

com
partm

ent volum
e, thus ensuring consistency of cut until the bale has

been com
pletely consum

ed.

•
A

ll w
orking parts of the T

R
 18-12 are Synchronised and pow

ered by
a specially designed oleoynam

ic plant that conserves trasm
ission efficiency

and 
m

achine 
safety 

even 
in 

ano
m

alo
us 

w
o

rking 
co

nditio
ns.

•
T

he control levers facilitate operation: one sets the synchronised
cutting m

echanism
e in action, the other controls the fork loading.

•
T

he T
R

 18-12 has the im
portant feature of pre-cutting the rotable

w
ithin the U

N
IFEED

 feeding system
, thereby reducing the burder of the

m
ixing carriers.

I•
C

arrello a quattro ruote piroettanti e aggancio rapido autom
atico che

perm
ette l’operazione d’attacco e di stacco del T

R
 18-12 senza scendere

dal trattore.

•
Il sistem

a di taglio è dotato di m
oto alternato lento allo scopo di

evitare eventuali intasam
enti o avvolgim

enti sul rotore, non generare
po

lvere, no
n danneggiare la fo

glia e le parti tenere del fo
raggio.

•
La corretta rotazione della balla viene effettuata da un telaio portadenti

il quale esegue veloci m
anovre di ricarica ancorando saldam

ente il foraggio;
vantaggio di questa soluzione è di non avere problem

i di usura e registrazioni
co

n
tinu

e
, 

risco
n

trati 
n

ei 
d

isp
o

sitivi 
a 

sistem
a 

caten
ario

.

•
U

n secondo telaio portadenti ha la funzione di bloccare il prodotto
durante la fase di taglio.

•
T

R
 18-12 offre la possibilità di cam

biare, in m
odo facile e rapido, la

lunghezza di taglio per m
eglio soddisfare le diverse esigenze d’uso.

•
La forca di caricam

ento, di cui  è dotato il T
R

 18-12, ha duplice funzione;
prelevare dal suolo la rotoballa e ridurre la cubatura della m

acchina allo
scopo di realizzare una buona costanza di taglio fino all’esaurim

ento della
rotoballa stessa.

•
Il sincronism

o e la propulsione di tutti gli organi del T
R

 18-12 è gestito
da un im

pianto oledinam
ico appositam

ente studiato e capace di conferire
rendim

ento alla trasm
issione e sicurezza anche in condizioni di lavoro

anom
alo.

•
D

ue leve di com
ando facilitano il com

pito dell’operatore; una m
ette

in funzione i sincronism
idi taglio, l’altra aziona la forca di caricam

ento.

•
Im

portante sottolineare la capacità del T
R

 18-12 di eseguire il lavoro
di pre-taglio della rotoballa nel sistem

a di alim
entazione U

N
IFEED

, allo
sco

po
 di ridurre la gravo

sità d’esercizio
 dei carri m

iscelato
ri


